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Enrollment No: _______________________         Exam Seat No:_______________________ 

C. U. SHAH UNIVERSITY 

Winter Examination-2022 
 

Subject Name : Machine Tool Technology 
 

Subject Code : 2TE05MTT1   Branch: Diploma (Mechanical) 
    

Semester : 5        Date : 24/11/2022  Time : 02:30 To 05:30   Marks : 70 

Instructions: 
(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 
(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 

(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 
(4) Assume suitable data if needed. 

 
Q-1  Attempt the following questions: (14)  

 a)  Supervisor should possess the knowledge of, 

(a)Production control   (b)Machine Management 

(c)Costing and Estimating  (d)All of above 

 

 b)  The grinding operation is a 

(a) Shaping operation                   (b) Forming operation 

(c) Surface finishing operation     (d) Dressing operation 

 

 c)  Grinding wheels should be tested for balance 

(a) Only at the time of manufacture  

(b) Before starting the grinding operation 

(c) At the end of grinding operation  

(d) Occasionally 

 

 d)  Lapping is an operation of, 

(a) Machining, removes large amount of material 

(b) Shaping by a form tool 

(c) Grinding by an abrasive wheel 

(d) Sizing and finishing a small diameter hole 

 

 e)  Which type of the gear cannot be prepared on milling machine 

(a) Spur gear     (b) Helical gear 

(c) Internal gear    (d) Bevel gear 

 

 f)  When the grains of a grinding wheel become dulled, then it needs to be 

(a) Replaced     (b) Dressed 

(c) Trued     (d) Reground 

 

 g)  The machine tool may be defined as 

(a) It is a power driven metal cutting machine 

(b) It changes the shape of material or job by producing chips 

(c) It used for cutting and shaping metal by means of a cutting tool 

(d) All of the above 

 

 h)  Which element is considered for selection of thread production method? 

(a) Size of thread    (b) Size and shape of work piece 

(c) Accuracy of available machine  (d) All of above 
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 i)  A broach has 

(a) Roughing teeth    (b) Semi-finishing teeth  

(c) Finishing teeth    (d) All of these 

 

 j)  Which of the following is not a boring tool mountings? 

(a) Boring bars                                    (b) Clamp  

(c) Cutter heads                                   (d) Facing heads 

 

 k)  Glazing in grinding wheels __________ cutting capacity. 

(a) Has no effect on    (b)Increase  

(c) Decrease     (d)None of these 

 

 l)  In Ultrasonic machining, the material is removed by 

(a)Anodic dissolution    (b)Thermal melting 

(c)Abrasive action    (d) Electrochemical oxidation` 

 

 m)  A rotating multi point tool, in milling machine is known as  

(a) A facing tool   (b) A turning tool 

(c) A cuter    (d) All of the above 

 

 n)  In CNC machine tool, the part program entered into the computer memory  

(a) Can be used only once  

(b) Can be used again and again  

(c) Can be used again but it has to be modified every time  

(d) Cannot used again 

 

 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8 
Q-2  Attempt all questions (14) 

 a) Explain need and importance of Machine tool technology in industries.  (7) 
 b) Explain Center less grinding operation with neat sketch.  (7) 

Q-3  Attempt all questions (14) 
 a) Enlist various thread production methods. Write factors to be considered 

while selecting the thread production method. 

(7) 

 b) Explain working principle of  broaching machine  (4) 
 c) Explain vitrified bonds and mineral bonds. (3) 

Q-4  Attempt all questions (14) 
 a) Why gear finishing is required? List the gear finishing methods. (7) 
 b) Give the differences between gear forming and gear generating.  (7) 

Q-5  Attempt all questions (14) 
 a) Explain construction of single column jig boring machine.  (7) 
 b) List the various cutting tools. Differentiate Single point and Multi point 

cutting Tools. 

(7) 

Q-6  Attempt all questions (14) 
 a) List Super finishing process. Explain lapping process.  (7) 
 b) Give the difference between conventional and non-conventional 

machining process. 

(7) 

Q-7  Attempt all questions (14) 
 a) Explain constructional features of CNC. (7) 
 b) On a grinding wheel, the following characters are written. Explain each 

character. W A 54 E 5 B 17. 

(4) 

 c) Explain CNC Coordinate system. (3) 
Q-8  Attempt all questions (14) 

 a) Explain the working principle of Electro discharge machining with a 

neat sketch. 

(7) 
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 b) Explain the working principle of  abrasive jet machining with neat 

sketch  

(7) 

 

ગજુરાતી 
પ્ર-૧   એક પ્રશ્નમ ાં ચ ર વિકલ્પમ ાંથી યોગ્ય વિકલ્પ પસાંદ કરી જિ બ આપો  (૧૪)  

 a)  સુયલાઈઝયભાાં નીચેનાાંભાાંથી ક્ાાં ક્ષેત્રનુાં જ્ઞાન હોવુાં જરૂયી છે ? 

(એ)ઉત્ાદન નનમાંત્રણ     (ફી)ભળીન ભેનેજભેંટ  
(સી)કોસ્ટિંગ અને એ્ટીભેટીંગ                (ડી)ઉયનાાં તભાભ 

 

 b)  ગ્રાઇન્ડીંગ એ ક્ુાં ઓયેળન છે ? 

(એ) ળેનિંગ ઓયેળન    (ફી) પોનભિંગ ઓયેળન 
(સી) સયપેસ ફપનનનળિંગ ઓયેળન  (ડી) ડ્રનેસિંગ ઓયેળન  

 

 c)  ગ્રાઇન્ડીંગ વ્હીલ્સનુાં ફેરેનન્સિંગ ક્ાયે ચેક કયવુાં જોઈએ? 

(એ) પક્ત ઉત્ાદન સભમે 

(ફી) ગ્રાઇન્ડીંગ ઓયેળન ળરૂ કયતા હરેા 
(સી) ગ્રાઇન્ડીંગ ઓયેળન અંત ે

(ડી) ક્ાયેક 

 

 d)  રેનિંગ ઓયેળનભાાં 
(એ) ભળીનનિંગ, ભોટી ભાત્રાભાાં ભફટફયમર  દૂય કયે છે 

(ફી) પોભમ ટરૂ દ્વાયા આકાય આલાભાાં આલે છે.  
(સી) એબ્રેનસલ વ્હીર દ્વાયા ગ્રાઇન્ડીંગ 

(ડી) નાના વ્માસના હોરની સાઈઝ  ફદરીન ેફપનનનળિંગ કયવુાં. 

 

 e)  કમા પ્રકાયનુાં ગગમય નભગરિંગ ભળીન ય તૈમાય કયી ળકાત ુાં નથી ? 

(એ) ્ય ગગમય     (ફી) હગેરકર ગગમય 

(સી) ઈન્ટનમર ગગમય      (ડી) ગફલેર ગગમય 

 

 f)  જ્માયે ગ્રાઈન્ડીંગ વ્હીરનાાં ગ્રેઇન્સ બઠુ્ઠા થઇ જામ ત્માયે ગ્રાઇન્ડીંગ વ્હીરન ે

(એ) ફદરલાભાાં આલે છે.   (ફી) ડ્રસેીંગ કયલાભાાં આલે છે. 
(સી) ટ્રુઇંગ કયલાભાાં આલે છે.  (ડી) યી-ગ્રાઈન્ડીંગ કયલાભાાં આલે છે. 

 

 g)  ભળીન ટરૂને  આ પ્રભાણે વ્માખ્માનમત કયી ળકામ છે. 
(એ)તે એક ાલય સાંચાગરત ભેટર કટીંગ ભળીન છે 

(ફી) તે ગચપ્સ ઉત્ન્ન કયીને સાભગ્રી અથલા જોફના આકાયભાાં પેયપાય કયે છે 

(સી) તે કટીંગ ટરૂ દ્વાયા ધાતનેુ કાલા અન ેઆકાય આલા ભાટે લયામ છે 

(ડી) ઉયોક્ત તભાભ 

 

 h)  થ્રેડ ઉત્ાદન દ્ધનતની સાંદગી ભાટે ક્ુાં ભાદાંડ ધ્માનભાાં રેલાભાાં આલે છે?  
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(એ) થ્રેડની સાઈઝ     (ફી) લકમીસની સાઈઝ અન ેઆકાય 

(સી) ઉરબ્ધ ભળીનની અક્યેુસી  (ડી) ઉયનાાં ફધા  
 i)  બ્રોચન ે

(એ)યપ દાાંતા    (ફી)સેભી-ફપનનશ્ડ દાાંતા    

(સી)ફપનનશ્ડ દાાંતા      (ડી) ઉયનાાં ફધા  

 

 j)  નીચેનાાંભાથી ક્ુાં ફોફયિંગ ટરૂ ભાઉફટિંગ નથી? 

(એ)ફોફયિંગ ફાય    (ફી)ક્રેંમ્  

(સી)કટય હડે     (ડી) પેનસિંગ હડે 

 

 k)  ગ્રાઈન્ડીંગ વ્હીરભાાં ગ્રેગઝિંગને કાયણે કફટિંગ ક્ષભતાાં  _________ 

(એ)કોઈ અસય થતી નથી    (ફી) લધે છે  
(સી) ઘટે છે     (ડી) આભાાંનુાં એક ણ નહીં. 

 

 l)  અલ્રાસોનનક ભનળનનિંગભાાં ળેના દ્વાયા ભફટફયમર દૂય થામ છે? 

(એ) એનોડીક ડીસોલ્યળૂન   (ફી) થભમર ભેસલ્ટિંગ   
(સી) એબ્રેસીલ એક્ળન    (ડી) ઈરેક્રોકેનભકર ઓનક્સડળેન 

 

 m)  નભગરિંગ ભળીનભાાં પયત ુાં ભલ્ટીોઈંટ કફટિંગ ટરૂ ક્ાાં નાભથી ઓખામ છે ? 
(એ) પેનળિંગ ટરૂ    (ફી) ટનનિંગ ટરૂ  
(સી) કટય     (ડી) ઉયનાાં ફધા 

 

 n)  CNC ભળીન ટરૂભાાં ાટમપ્રોગ્રાભ એકલાય એંટય થઈ ગમા છી    
(એ) એકજ લાય લયામ છે    
(ફી) લાયાંલાય લયામ છે 
(સી) ફીજી લાય લયામ છે ણ દયલખતે પેયપાય કયલો ડ ેછે.     
(ડી) ફીજીલાય ઉમોગ થઈ ળકતો નથી. 

 

નીચેના પ્રશ્ન ૨ થી ૮ માાંથી કોઈ પણ ચારના ઉત્તર લખો. 

પ્ર-૨   (૧૪) 
 (અ) ઉદ્યોગોભાાં ભળીન ટરૂ ટેકનોરોજીની જરૂફયમાત અને ભહત્લ સભજાલલો.  (૭) 
 (બ) સેંટય રેસ ગ્રાઈંડીંગ ્લચ્છ આકૃનત સાથે સભજાલો.  (૭) 

પ્ર -૩   (14) 

 (અ) નલનલધ થ્રેડ ઉત્ાદન દ્ધનતઓની માદી ફનાલો. થ્રેડ ઉત્ાદન દ્ધનતની સાંદગી 
ભાટે ધ્માનભાાં રેલાતા ફયફો રખો. 

(૭) 

 (બ) બ્રોગચિંગ ભળીનનો કામમ નસદ્ધાાંત સભજાલો (૪) 
 (ક) નલરીપાઈડ ફોન્ડ અને નભનયર ફોન્ડ સભજાલો. (૩) 

પ્ર -૪   (૧૪) 

 (અ) ગગમય ફપનનનળિંગ ળા ભાટે જરૂયી છે? ગગમય ફપનનનળિંગ ભાટેની યીતોની માદી  
ફનાલો. 

(૭) 
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 (બ) ગગમય પોનભિંગ અન ેગગમય જનયેફટિંગ લચ્ચેનો  તપાલતો રખો. (૭) 
પ્ર -૫    (૧૪) 

 (અ) નસિંગર કોરભ જીગ ફોફયિંગ ભળીનની આકૃનત દોયી અન ેતેના બાગો સભજાલો. (૭) 

 (બ) જુદા જુદા પ્રકાયનાાં કફટિંગ ટરૂની માદી ફનાલો. નસિંગર ોઈન્ટ અને ભલ્ટી 
ોઈન્ટ કફટિંગ ટરૂ લચ્ચેનો તપાલત રખો. 

(૭) 

પ્ર -૬   (૧૪) 
 (અ) સુયફપનનનળિંગ પ્રફિમાની માદી ફનાલી. રેનિંગ પ્રફિમા સભજાલો. (૭) 

 (બ) યાંયાગત અન ેગફન-યાંયાગત ભળીનનિંગ પ્રફિમા લચ્ચેનો તપાલત રખો. (૭) 

પ્ર -૭   (૧૪) 
 (અ) સી.એન.સી. ભળીનની યચનાત્ભક રાક્ષગણક્તાઓ રખો. (૭) 

 (બ) એક ગ્રાઈન્ડીંગ વ્હીર ઉય નીચે  પ્રભાણેનાાં કેયેક્ટય રખેર છે . દયેક કેયેક્ટય 
સભજાલો. W A 54 E 5 B 17 

(૪) 

 (ક) CNC કો-ઓફડિનેટ નસ્ટભ સભજાલો. (૩) 
પ્ર -૮   (૧૪) 

 (અ) ્લચ્છ આકૃનત સાથે ઇરેક્રો ડી્ચાર્જ ભળીનનિંગનો કામમ નસધ્ધાાંત સભજાલો. (૭) 

 (બ) ્લચ્છ આકૃનત સાથે અબ્રેનસલ જેટ ભળીનનિંગનો કામમ નસધ્ધાાંત સભજાલો.  (૭) 

 


